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LY-S珍珠镍工艺

一、特点：
LY-S珍珠镍特别设计应用于汽配工业，镀层可由柔和光亮至全哑光，并富有强烈的金属感，客户根据不同颜色要求使用不同的沙剂。

二、镀液组成和操作条件：

	
	操作范围
	标准

	硫酸镍
	380-480g/L
	430g/L

	氯化镍
	35-45g/L
	40g/L

	硼酸
	35-45g/L
	40 g/L

	LY-S珍珠镍开缸剂 A
	15-25mL/L
	20 mL/L

	LY-S珍珠镍辅助剂 B
	10-15mL/L
	12mL/L

	LY-S珍珠镍沙剂S1
	0.1-0.8ml/L*
	视颜色要求

	LY-S珍珠镍沙剂S2
	0.1-0.8ml/L*
	视颜色要求

	LY-S珍珠镍沙剂S3
	0.1-0.8ml/L*
	视颜色要求

	LY-S珍珠镍沙剂S4
	0.1-0.8ml/L*
	视颜色要求

	PH值
	4.2-4.8 
	4.5

	温度
	50-58℃
	55

	阴极电流密度
	4-10A/d㎡
	


备注：加入所需量LY-S珍珠镍开缸剂A和辅助剂B（不需要稀释），待搅拌均匀后，慢慢加入LY-S珍珠镍沙剂，沙剂需预先在1:30的去离子水稀释。搅拌均匀后等待约半个小时后，开缸完成。（客户也可以用OPASS长效过滤系统进行加入沙剂的操作，从而确保镀液的长效性和沙感的一致性。）
*沙剂添加量取决于OEM颜色和过滤系统
三、设备：

只有耐酸性材料可以在和一些弱酸性和氯化物溶液接触时才不会被腐蚀溶解。这里列举了储槽、挂具、加热冷去装置、阳极、阳极袋和过滤装置的材料。

	储槽
	以PP,PVC材料的储槽或是以其为内衬的钢槽

	加热冷去装置
	陶瓷材料的恒温控制装置

	过滤装置
	槽液的过滤效果取决于设备和操作方法（沙剂的添加量要根据工件颜色要求决定），生产过程中是不能过滤槽液的，因为过滤后会把沙剂滤掉，会马上影响到工件表面的沙汀效果。（强烈建议使用OPASS专用长效过滤系统）

	阳极
	作为阳极材料，我们建议使用与 DIN 1702相同的纯镍阳极，装在钛篮中，其可，实际用于任何形状，如棒状、板状、或阳极片(圆盘、方形、或冠状)

	阳极袋
	透过PP纤维分隔阳极与阴极间隔的孔隙密度是很重要的。因此，我们建议使用PP，纤维且表面平滑的阳极袋。可以联系我们的客服部门提供此类供应商。

注意：在使用镍渡液前请彻底清洗用作阳极袋的PP-纤维。我们建议先碱洗，而后再，用稀硫酸清洗，最后再彻底用纯水清洗。



	搅拌装置
	电镀液中不含有润湿剂，所以需要二维/三维摇摆搅拌


   四、添加剂的功能：
    LY-S开缸剂A和LY-S辅助剂B:   过滤时应避免其浓度降低。浓度高于最大值几乎不会对镀层产生影响，但低于最小值会影响哑光效果。

    LY-S沙剂S1-S4：               如果其他成分含量正常，镀层效果只依赖于LY-S沙剂S1-S4的浓度，浓度越高，哑光效果越强。
五、消耗量：

经常对槽液进行检测分析，以保证操作参数在所给的范围之内。用蒸馏水或和去离子水补充因带出损耗的槽液。经常检查槽液的PH值，如有必要用10%的化学纯硫酸调整。在连续生产过程中，LY-S珍珠镍 A and LY-S珍珠镍 B量会因消耗或带出减少，带出情况各有不同，因此下表给出的每1000 Ah只具有一定的参考价值。
	产品名称
	每1000Ah消耗量

	LY-S珍珠镍开缸剂A
	50ml-150ml

	LY-S珍珠镍辅助剂B
	150ml-300ml

	沙剂
	取决于电流密度, 约 0.02 ml/l 每小时


给出的只是大约的消耗量，这个值还取决于电镀操作条件，比如pH值，浓度等。
分析方法指导

	实验设备
	Required reagents

	锥形瓶
	250 ml 
	PH 10 的缓冲剂 含氨

	移液管
	1, 2, 10, 15, 50 ml 
	紫尿酸胺

	移液管
	1 ml 
	EDTA 标准液
	0.1 mol/l 

	5个滴定管
	50 ml 
	铬酸钾
	10 % 

	分液漏斗1
	250 ml 
	硝酸银溶液
	0.1 mol/l 

	碘量瓶
	250 ml 
	溴 钾 酚 紫

	UV/VIS 分光光度计
	268 nm 
	盐酸溶液
	0.5 mol/l 

	UV 比色皿
	10 mm 
	氢氧化钠溶液
	0.1 mol/l     

	
	山梨醇或甘露醇

	
	乙酸乙酯

	
	甲醇 p.A.

	
	糖精溶液（甜度450）
	100 g/l 

	
	盐酸
	纯 

	
	溴化物溶液
	0.05 mol/l 

	
	硫代硫酸钠溶液
	0.1 mol/l 

	
	淀粉溶液
	0.5 % 

	
	碘化钾溶液
	20 % 


1. 镍含量测定

- 用移液管准确移取1ml镀液到250ml锥形瓶中

- 加入约50ml去离子水，10ml缓冲溶液和一小勺紫脲酸铵

- 用0.1 mol/L EDTA标准溶液滴定到溶液变为紫色
计算公式:

消耗0.1 mol/l EDTA 标准溶液的量x 5.86 = g/L 镍
2.氯化物含量测定

用移液管准确移取2.0 ml槽液到250ml锥形瓶中

加入约50 ml去离子水和几滴10%的铬酸钾溶液

然后用0.1 mol/L的硝酸银溶液滴定到溶液变为微红色

计算公式:

消耗0.1 mol/L硝酸银溶液的量 x 1.775 =氯化物 g/L
3.硼酸含量测定 -

-  用移液管准确移取2.0 ml槽液到250ml锥形瓶中

加入约50 ml去离子水和几滴溴钾酚紫，如果溶液变为黄色，用0.1 mol/ L NaOH标准溶液滴定到黄绿色。但是如果溶液一开始就是蓝色，那么用0.5 mol/ L HCl滴定到蓝绿色。如不慎滴过量了也没关系，再用HCl或NaOH直到溶液变为所需的颜色，这个过程不会影响实验结果。

-

在得到混合颜色之后，再加入5 ml山梨醇或者5 g甘露醇，用0.1 mol/L NaOH标准溶液滴定，溶液会从黄色变为纯蓝色。

计算方法: :

消耗 0.1 mol/l NaOH标准溶液的量 x 3.09 = H 3 BO 3  g/L
4. LY-S珍珠镍开缸剂A 含量测定

用移液管准确移取50 ml镀液到250 ml分液漏斗中，然后使用移液管逐一加入2 ml蔗糖钠溶液，1ml浓盐酸和50 ml醋酸乙酯。剧烈晃动2分钟，使药品混合均匀，静置使分液漏斗中的溶液分层

（不能有浑浊，必须分界明显），放出底层溶液，整个分离过程约需15min。这时候需要注意分

液漏斗瓶颈部分都是有机物质。可以重复试验验证结果。

把从分液漏斗中放出的溶液倒入锥形瓶中，其间不用水洗，再加入50 ml甲醇。然后滴入几滴溴钾

酚红紫指示剂，用0.1 N苛性钠溶液滴定溶液从黄色变为蓝紫色。

注意：当镀液中硼酸浓度大于50 g/l，分析时需要稀释，加入蔗糖钠溶液前要先酸化，防止沉淀。

如果镀液中LY-S珍珠镍开缸剂A浓度过低，那么最多只能加入2 ml蔗糖钠溶液。苛性钠溶液的消耗量在14-22ml之间，最多只会误差1%。如果滴定量再所给的范围之外，那么滴定结果的错误率会增加10%左右
计算方法：

(总消耗量 – 8.94) x 系数2.24 = LY-S珍珠镍开缸剂A ml/ L

消耗量减去8.94只在添加2 ml蔗糖钠溶液的情况下才有。
5. 分光光度法测定LY-S珍珠镍开缸剂A

珍珠镍缸液中的LY-S珍珠镍开缸剂A可以在分光光度计268nm的波长下分析。为此，用水稀释槽液（1:50）,将其放入10mm UV比色皿中采用268nm波长测量。通过使用校准值，LY-S珍珠镍开缸剂A的含量可以被测定。使用以下用于校准的标准溶液：

10 ml/l LY-S珍珠镍开缸剂A
20 ml/l LY-S珍珠镍开缸剂A
30 ml/l LY-S珍珠镍开缸剂A
稀释标准溶液（1:50），在测量完268mm 水的消光值后，记下数值设定为检量值。现在用相同

方法测量稀释的镍镀液。LY-S珍珠镍开缸A的含量可以在仪器上读出。
6.LY-S珍珠镍辅助剂B 含量的测定
-  用移液管准确移取15 ml镀液，15ml 0.05 mol/ L 溴化物溶液和1 ml浓盐酸到烧瓶中，塞紧，

摇匀，静置30分钟

-  然后加入10 ml碘化钾溶液，100ml去离子水和几滴淀粉溶液，用0.1 mol/ L硫代硫酸钠溶液滴定到溶液变为亮绿色，计为消耗量A  -

用同样的方法滴定空白试样，即用15ml去离子水代替镍溶液，记为消耗量B

计算公式:

(消耗量B-消耗量A) x 3.038 =LY-S珍珠镍辅助剂B
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