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LY-H长效珍珠镍工艺

特点：

1.专为汽车配件而研发，沙感明显，金属感强。

2.属长效体系，工艺稳定，能连续生产15-60天无需大处理，亦无需辅助设备。

3.不易出现脱皮、起泡、亮点或发霉等问题，镀液控制简单。

4.沙感粗细可调性强，硬度达400-500HV，不易刮花。

5.属于市场主流沙感体系，转缸容易，适用于绝大部分汽车品牌客户。

二、镀液组成和操作条件：

	
	操作范围
	标准

	硫酸镍
	380-480g/L
	460 g/L

	氯化镍
	35-45g/L
	45 g/L

	硼酸
	35-45g/L
	45 g/L

	LY-H珍珠镍开缸剂A
	10-20mL/L
	15 mL/L

	LY-H珍珠镍辅助剂B
	4-6mL/L
	6 mL/L

	LY-H珍珠镍走位剂C
	4-6 mL/L
	6 mL/L

	LY-H珍珠镍细沙剂H2
	0.2-0.6mL/L
	视效果而定

	LY-H珍珠镍哑沙剂H1
	0.2-0.6 mL/L
	视效果而定

	PH值
	4.2-4.8 
	4.5

	温度
	50-58℃
	55

	阴极电流密度
	4-10A/d㎡
	

	摇摆
	阴极移动（阴极旋转最佳）

	搅拌
	须单独用磁力空泵循环搅拌镀液，控制流量为3-5循环/小时


三、开缸方法：

加入1/2的水于备用缸中，加热至60℃。

加入所需的硫酸镍，氯化镍、硼酸、充分溶解。
加入双氧水0.5-1ml/l，搅拌1小时，保温60℃。
加入1-3克/升活性碳，搅拌数小时，然后静置一晚。
通过过滤泵把镀液滤清，抽至镀槽中。
加水至规定体积，低电流电解12小时或至波浪板颜色由黑变浅色，调整PH值至4.4左右。
加入所需的LY-H珍珠镍开缸剂A和LY-H珍珠镍辅助剂B

用温水稀释所需的LY-H珍珠镍细沙剂H2至20倍左右加入，搅拌10分钟开始试镀（LY-H珍珠镍哑沙剂H1需稀释20倍加入视其哑度添加）。
四、槽液维护：

1、添加剂的作用

LY-H珍珠镍开缸剂A：能促进高低电流密度区均匀起沙，产生光泽，减低镀层内应力，增加柔软性，可提高镀层哑度。添加过量会使镀层起沙较粗，高区易有针孔，易被活性碳吸收。

LY-H珍珠镍辅助剂B：能防止镀层产生光点和针孔，调整镀层沙粒细致，如添加过量起沙会变粗；不足时起沙薄，甚至不能起沙，易活性碳吸收。

LY-H珍珠镍走位剂C：视需要而加入，可消除向下压水位粗糙、光点及针孔，同时可使起沙更均匀致密，不易被活性碳吸收。

LY-H珍珠镍细沙剂H2：提高浓度，能提高镀层沙度，以产生不同效果，极易被活性碳、棉芯及滤纸等介质吸附，但只能被活性碳完全吸收，添加时必须用温水稀释至20倍后慢慢加入，以提高沙剂分散性，使沙剂更加持久耐用。

LY-H珍珠镍哑沙剂H1，视其需要而加，能提高镀层哑度，能被活性碳完全吸收。

2、添加剂的消耗量：

	LY-H珍珠镍开缸剂A
	80-100mL/KA.H

	LY-H珍珠镍辅助剂B
	80-100mL/KA.H

	LY-H珍珠镍走位剂C
	80-100mL/KA.H

	LY-H珍珠镍细沙剂H2
	60-80mL/KA.H

	LY-H珍珠镍哑沙剂H1
	60-80mL/KA.H


3、维护要点：

a:定期分析各原料成份，每天测PH，温度在正常范围内。

b:每天开工前测试调整各添加剂补充量，收工后保持空泵循环，并用低电流电解。

c:每十五个工作日，清洗阳极，阳极袋上分解物，定期用双氧水，活性炭处理镀液，哑沙.细沙.辅助剂按开缸量添加，开缸剂.走位剂按开缸量1/3—2/3量添加。

d:沙剂添加时必须用纯水稀释20倍后缓慢加入并充分搅拌（不可打气）

注意：加料顺序为:A-C-B-S-P
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